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Abstract of DE4238343 

The tension roller (18) periphery is opposite a recess in the side wall (15) of the slot (11) and the roller 
is loaded by spring force (19) in the direction of the opposite side wall (14) of the slot. The tension roller 
is fitted on a shaft (13), which is accessible for an operating component from at least one face side of 
the printing cylinder. The at least one tension roller (18) is provided on its periphery with a leveller (33) 
and limiting the torque transmittabie between the shaft and the tension roller is provided for. The side 
walls of the slot are inclined by approximately 45 deg. to the radial of the printing cylinder (lb). 
USE/ADVANTAGE - A tension device for fixing a stereotype plate (cliche) on a printing cylinder which 
is functionally secured and simple to operate. 
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@ Spannvorrichtung fur ein Klischee 

@ Urn ein Klischee auf einen Oruckzylinder aufzuspannen, 
wird vorgesehen, daS der Oruckzylinder mlt einem in 
Langsrichtung veriaufenden Schlltz versehen ist dessen 
Brelte groBer als die doppelte Starke des Kiischees ist, und 
da& im Innern des Druckzylinders wenigstans eine Spannro!- 
le angeordnet ist, die auf einer von auQen betatigbaren 
Welle angeordnet ist und die mittets Federkraft quer zu den 
SeitenwSnden des Schlitzes belastet ist. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Spannvorrichtung fQr ein 
als Folic urn einen Druckzylinder gelegtes Klischee. 

Der ErHndung liegt die Aufgabe zugrunde, eine 
Spannvorrichtung zu schaffen, die funktionssicher und 
einfach zu bedienen ist und die es erlaubt, ein Klischee 
auf einem Druckzylinder so anzubringen, da6 quer zur 
Umfangsrichtung nur eine minimaie Unterbrechung 
vorhanden ist, deren Bereiche fOr ein Drucken nicht 
benutzt werden kann. 

Diese Aufgabe wird dadurch geldst, daB der Druckzy- 
linder mit einem in L&ngsnchtung verlaufenden Schlitz 
versehen ist, dessen Breite grdBer als die doppelte Star- 
ke der Druckfolie ist, daB im Innern des Druckzylinders 
wenigstens eine SpannroUe angeordnet ist, deren Urn- 
fang einer Aussparung einer Seitenwand des Schlitzes 
gegenQberliegt und die mittels Federkraft in Richtung 
zur gegenUberliegenden Seitenwand des Schlitzes bela- 
stet ist, und daB die SpannroUe auf einer Welle angeord- 
net ist, die von wenigstens einer Stimseite des Druckzy- 
linders fdr ein Betatigungselement zuganglich ist 

Diese Spannvorrichtung erlaubt es, ein Klischee zu- 
nUchst mit einem abgekanteten Ende in den Schlitz ein- 
zufQhren, wonach das Klischee um den Druckzylinder 
herumgelegt und das andere abgekantete Ende eben- 
falls in den Schlitz eingefOhrt wird. Durch Drehen der 
SpannroUe lUBt sich dieses zweite abgekantete Ende in 
den Schlitz hereinziehen. Die beiden abgekanteten En- 
den des Klischees stoBen aneinander an, so daB nur ein 
sehr schmaler Bereich vorhanden ist, der fiir einen 
Druckvorgang nicht ausgenutzt werden kann. Dieser 
Bereich liegt in der GrOBenordnung von etwa einem 
Millimeter. Mit Hilfe dieser Spannvorrichtung ist es so- 
mit mOglich, ein Klischee nahezu "nahtlos" auf einem 
Druckzylinder zu befestigen. so daB es mSglich ist, die- 
sen Druckzylinder, insbesondere zum Bedrucken von 
Etiketten, zu benutzen, die in dichter Folge bandfdrmig 
zwischen dem Druckzylinder und einem Gegendruckzy- 
linder hindurchgeftthrt werden. Dariiber hinaus ist die 
Spannvorrichtung auBerst einfach zu bedienen, wobei 
nicht nur das Anbringen des Klischees an dem Druckzy- 
linder einfach und schnell durchgefQhrt werden kann, 
sondern auch das Wiederabnehmen des Klischees. 

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung sind Mittel 
zum Begrenzen des zwischen Welle und SpannroUe 
tibertragbaren Drehmomentes vorgesehen. Dadurch 
wird sichergesteUt, dafl durch ein abermSBiges Verdre- 
hen der Spannrollen keine Besch&digung des Klischees 
auftreten kann. AuBerdem wird erreicht, daB sich der 
abgekantete Rand des Klischees, insbesondere der in 
der normalen Laufrichtung des Druckzylinders hintere 
Rand, leicht in den Schlitz herein- imd herausbewegen 
kann, was zum Ausgleich von Toleranzen wahrend des 
Druckens vorteilhaft sein kann. 

In weiterer Ausgestaltung der ErHndung wird vorge- 
sehen, daB die Seitenwtode des SchUtzes in Betriebs- 
drehrichtung des Druckzylinders nachlaufend gegen- 
Qber einer Radialen des Druckzylinders geneigt sind. 
Dadurch wird der vorlaufende Rand des Klischees reia- 
tiv scharf gekantet, so daB er beim Herumlegen des 
Klischees um den Druckzylinder sicher gehalten ist 
DarOber hinaus wird wShrend des Druckens eine Bewe- 
gung des hinteren Randes des Klischees in oder aus dem 
Schlitz erleichtert 

Bei einer baulich vorteilhaften Ausgestaltung der Er- 
findung wird vorgesehen, daB der Druckzylinder mit 
einer L&ngsbohrung versehen ist, die wenigstens eine 
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der Seitenwande des Schlitzes schneidet und innerhalb 
welcher die SpannroUe und die WeUe gelagert sind. Eine 
derartige LSngsbohrung vermeidet eine komplizierte 
Formgebung im Innern des Druckzylinders. 
5 Bei einer vorteilhaften Weiterbildung wird vorgese- 
hen, daB die WeUe in wenigstens zwei in der LSngsboh- 
rung verdrehsicher angeordneten Bflchsen gelagert ist, 
die eine ovale Lagerbohrung aufweisen, deren grdBerer 
Innendurchmesser wenigstens annahemd lotrecht zu 
10 den Schlitzwdnden verlSuft Bei dieser Ausbildung ist 
somit die Welle mit der oder den Spannrollen relativ in 
den Buchsen in Richtung zu dem Schlitz beweglich. 

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung wird vorge- 
sehen, daB die Welle mit Druckfedern in Richtung zu 
15 den SchiitzwSnden belastet ist Die Druckfedern brau- 
chen somit nicht an der Oberflache der Spannrollen 
anzugreifen. 

In weiterer Ausgestaltung wird vorgesehen, daB die 
Druckfedern in den BDchsen angeordnet sind und zur 
20 Bildung einer Verdrehsicherung nach auBen aus den 
BOchsen heraus in eine Nut des Druckzylinders ragen. 
Da auf die Buchsen keine groBen Drehmomente einwir- 
ken, ist es mdglich, sie mittels der Druckfedern in ihrer 
Lage in Umfangsrichtung zu sichern. Eine zus^tzliche 
25 Sicherung kann aber auch durch die Federn umgebende 
HQlsen oder durch im Innern der Feder angeordnete 
Bolzen erfolgen. 

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung wird vorge- 
sehen, daB die Spannrollen eine Friktionsoberfiache 
30 aufweisen. Bei einer ersten AusfOhrungsform sind die 
Oberfiachen der Spannrollen mit einer Profilierung, ins- 
besondere einer Riffelung oder einer Kordelung. verse- 
hen. Bei einer anderen AusfOhrungsform der Erfindung 
wird vorgesehen, daB die Spannrollen mit einem einen 
35 relativ hohen Reibwert zu dem Material des Klischees 
aufweisenden Belag versehen sind, beispielsweise einem 
Belag aus Gummi oder Kunststoff. 

Weitere Merkmale und VorteUe der Erfindung erge- 
ben sich aus der nachfolgenden Beschreibung des in der 
40 Zeichnung dargestellten Ausfuhrungsbeispiels. 

Fig. 1 zeigt eine perspektivische Darstellung eines 
DruckzyUnders mit einer erfrndungsgemftBen Spann- 
vorrichtung, 

Fig. 2 eine ExplosionsdarsteUung eines Teils der in- 
45 nerhalb des Druckzylinders angeordneten Spannvor- 
richtung und 

Fig. 3 eine weitgehend schematische Teilansicht in 
grdBerem MaBstab zur Erl&uterung des Funktionsprin- 
zips der erfindungsgemSBen Spannvorrichtung. 
50 Der in Fig* 1 dargestellte Druckzylinder (10), der ins- 
besondere fQr ein Offset-Drucken bestimmt ist, besitzt 
in seinem Inneren eine Spannvorrichtung far ein in 
Fig. 1 nicht dargestelltes Klischee. Von dieser Spann- 
vorrichtung ist in Kg. 1 nur ein LdngsschUtz (11) und das 
55 Ende (12) einer innerhalb des Druckzylinders angeord- 
neten WeUe (13) zu sehen. Das Funktionsprinzip der 
Spannvorrichtung wird zunSchst mit HUfe der Fig. 3 
erl&utert 

Der entlang einer Mantellinie des Druckzylinders (10) 
60 verlaufende L^gsschlitz (11) besitzt zwei parallel zu- 
einander verlaufende Seitenwande (14, 15). Die Seiten- 
wande (14, 16) des LsingsschUtzes (11) sind beztiglich 
einer Radialen des Druckzylinders (10) um einen Winkel 
von 40"* bis 50"* geneigt Dabei ist die Neigung so ge- 
es w^lt, daB die Seitenwande (14, 15) entgegen der mit 
einem Pfeil (16) angedeuteten Betriebsdrehrichtung des 
DruckzyUnders (10) "nachlaufen". Der Druckzylinder 
(10) ist mit einer Ltogsbohrung (17) versehen, die die 
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innere Seitenwand des Schlitzes (11) derart schneidet, 
daB dort eine Ausspaning vorhanden ist Im Bereich 
dieser Aussparung befindet sich weaigstens eine Spann- 
roUe (18) oder zweckmaBigerweise mehrere, gleichmS- 
Big Qber die Lange dem Druckzylinders (10) verteilte 
Spannrollen (18). Wie in Fig. 3 mit einera Pfeil (19) ange- 
deutet ist, werden diese Spannrollen (18) mittels einer 
Federkraft in Richtung zu der geschlossenen Seiten- 
wand (14) des Schlitzes (11) hin belastet Bei einer abge- 


gelagert (Fig. 2). Der AuBendurchmesser der BOchsen 

(23) entspricht dem Innendurchmesser der Lingsboh- 
rung (17). Die BUchsen (23) sind mit einer Abflachung 

(24) versehen, die den Bereich der Aussparung der Sei- 
tenwand (15) des Schlitzes (11) ausfiillt. Die BUchsen (23) 
sind mit einer ovalen Lagerbohrung (25) versehen, die 
auch in Fig. 3 gestrichelt angedeutet ist Diese Lager- 
bohrung (25) besitzt einen ovalen Querschnitt. Der grG- 
Bere Durchmesser veriauft lotrecht zu den Seitenwan- 


wandelten Ausflihrungsform wird der Durchmesser der lo den (14, 15) des Schlitzes (1 1). Die Welle (13) ist mit einer 


L^ngsbohning (17) so groB gew^hlt, daB sie auch in die 
Seitenwand (14) reicht,so daB in dieser eine Langsrinne 
entsteht, der die Spannrolle (18) zugeordnet ist Wie 
spater noch im einzelnen erlautert werden wird, sind die 
Spannrollen (18) auf einer gemeinsamen Welle (13) an- 
geordnet, die wenigstens aus einer Stirnseite des Druck- 
zylinders (10) herausragt und dort fOr ein Betatigungs- 
elementzuganglich ist 
Um ein Klischee (20) auf dem Druckzylinder (10) an 


konzentrischen Hulse (26) versehen, die ebenfalls in 
Fig. 3 gestrichelt angeordnet ist Die Welle (13) ist somit 
mitsamt den HQisen (26) innerhalb der Lagerbohrung 
(25) der Bflchsen (23) quer beweglich, d. h. im wesentli- 
15 chen lotrecht zu den Seitenwanden (14, 15) des Schlitzes 

Innerhalb der Buchsen (23) ist Jewells eine Druckfe- 
der (27) angeordnet, deren inneres Ende sich an den 
Hulsen (26) abstQtzt und damit eine AndrOckkraft er- 
bringen zu kannen.wird zunachst das KJischee (20) mit 20 zeugt (Kraft 19 in Fig. 3), die die Hulsen (26) und damit 
einem relativ spitzwinklig abgekanteten Rand (21) in die Welle (13) mit den Spannrollen (18) in Richtung zu 
den Schlitz (1 1) eingefOhrt Dabei wird dieser abgekan- der Seitenwand (14) des Schlitzes (1 1) belastet Das au- 
tete Rand (21) durch Verdrehen der-Spannrollen (18) in Bere Ende der Druckfedern (27) ragt aus den Btichsen 
den Langsschlitz (1 1) hineingezogen. AnschlieBend wird (23) heraus und greift in eine an die Langsbohrung (17) 
das Klischee (20) um den Umfang des Druckzylinders 25 anschlieBende Langsnut (28) des Druckzylinders (10) 

(10) herumgelegt, so daB das andere Ende des Klischees ein. Die Druckfedern (27) bilden somit eine Verdrehsi- 
mit seinem ebenfalls abgekanteten Rand (22) in den cherung fur die BUchsen (23). 

Schlitz (11) eingesteckt werden kann. Durch ein noch- Zwischen der Hulse (26) und der nachfolgenden 
maliges Verdrehen der Welle (13) und damit der Spann- Spannrolle (18) ist eine Tellerfederscheibe (29) und eine 
rollen(18) wird auch dieser Rand (22) in den Schlitz (11) 30 Gleitscheibe (30), insbesondere aus Messing, angeord- 
eingezogen. net Die Tellerfederscheibe (29), die eine kegelstumpf- 

Um das Anlegen eines Klischees (20) an den Druckzy- formige Gestalt aufweist stUtzt sich mit ihrem kleineren 
linder (10) zu vereinfachen, wird bei einer bevorzugten Durchmesser an der HUlse (26) und mit ihrem grdBeren 
AusfUhrungsform vorgesehen, daB die Spannrolle oder Durchmesser an der Scheibe (30) ab, die ihrerseits an 
Spannrollen (18) mit einer gestrichelt dargestellten Ab- 35 der Stirnseite der Spannrolle (18) anliegt 
flachung (33) versehen sind. Die Tiefe dieser Abflachung Die Anzahl der Spannrollen (18) ist von der axialen 
(33) ist auf die Lagerbohrung (25) der BQchse (23) so Lange des jeweiligen Druckzylinders (10) abhangig. In 
abgestimmt, daB auch dann, wenn die Welle (13) voll- der Praxis werden in der Regel wenigstens zwei derarti- 
standig in Richtung zu dem Schlitz (11) hin verschoben ger Spannrollen (18) vorgesehen. Zwischen diesen 
ist, die Spannrolle oder Spannrollen (18) nicht in den 40 Spannrollen (18) ist dann jeweils eine BUchse (28), eine 
Schlitz (11) hineinragen. Solange sich die Spannrollen HUIse (26) sowie beidseits von diesen beiden jeweils 
(18) in dieser Stellung befinden, kdnnen die Enden (21 eine Scheibe (30) und eine Tellerfeder (29) angeordnet 
und 22) des Klischees (20) ungehindert m den Schlitz Die beiden Enden (12) der Welle (13) sind mit zwei 

(11) eingefUhrt werden. Em Verdrehen der Spannrollen Abflachungen und einem AuBengewinde (31) versehen. 
(18) dient dann dazu, das Klischee (20) auf dem Umfang 45 Auf dieses AuBengewinde (31) wird ein nicht dargestell- 


des Druckzylinders (10) zu spannen und in diesem ge- 
spannten Zustand zu halten. 

Das Klischee (20) besteht Ublicherweise aus einer 
Aluminiumfolie von etwa 0,3 mm Dicke. Der Schlitz (11) 
besitzt eine Breite, die geringfUgig grdBer als die dop- 
pelte Wandstarke des Klischees (20) ist, d. h. beispiels- 
weise eine Breite von etwa 0,7 mm. Damit ergibt sich im 
Bereich des Langsschlitzes (11) eine sehr kleine Fuge, 
die nicht fOr ein Drucken ausgenutzt werden kann. Die 


tes Betatigungselement mit einem entsprechenden In- 
nengewinde aufgeschraubt, beispielsweise ein Betati- 
gungshebel in der Art einer Kurbel. Mittels gegensinni- 
gen Verdrehens der Betatigungshebel auf den AuBenge- 
50 winden (31) der Enden (12) der Welle (13) werden die 
HUlsen (26), die Tellerfedern (29), die Scheiben (30) und 
die Spannrollen (18) in axialer Richtung gegeneinander 
verspannt, wobei die Spannkraft im wesentlichen von 


der Kennlinie der Tellerfederscheiben (29) bestimmt 

Breite dieser StoBfuge liegt in der GrdBenordnung von 55 wird. Diese axiale Vorspannkraft bestimmt das Dreh- 

etwa 1,0 mm. moment, bei dessen Erreichen und Oberschreiten sich 

Die Neigung der Seitenwande (14, 15) des Schlitzes die Spannrollen (18) relativ zu der Welle (13) und damit 

(11) hat den Vorteil, daB einerseits beim Anlegen des zu dem Betatigungselement bewegen kdnnen. Wenn die 

Klischees (20) dieses mit seinem abgekanteten Rand (21) gewUnschte Vorspannkraft erreicht ist, werden die Be- 

sicher gehalten ist, so daB es auf dem Umfang des eo tatigungshebel gegen relatives Drehen bezUglich der 


Druckzylinders ohne weiteres giattgezogen werden 
kann. Darflber hinaus kann wahrend des Druckvorgan* 
ges der abgekantete Rand (22) des nachlaufenden Endes 
gewisse Ausgleichsbewegungen ausfOhren, indem es 
sich etwas aus dem Schlitz herausbewegt oder welter in ss 
diesen hineinbewegt 

Die Welle (13) ist in der Langsbohrung (17) des 
Druckzylinders mittels wenigstens zweier Bttchsen (23) 


Welle (13) gesichert, beispielsweise durch Verstemmen 
des Gewindes (31) oder durch das Anbringen von Kon- 
termuttem. 

Die Umfangsflachen der Spannrollen (18) sind als 
Friktionsfiachen gestaltet Bei einer ersten AusfUh- 
rungsform sind die Umfangsflachen der Spannrollen 
(18) mit einer Riffelung oder Kordelung versehen. 

Bei einer anderen Ausgestaltung sind die Spannrollen 
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(18) mit einem einer erhdhte Friktionswirkung zu dem 
Werkstoff des Klischees (Aluminiumfolie) besitzenden 
Beiag versehen. 

Wie aus Fig. 1 zu ersehen ist, sind in die Stimseiten 
des Druckzylinders Montageplatten (31. 32) eingesetzt, 5 
aus denen die Enden (12) der Welle (13) herausragen. 
Diese Montageplatten (31, 32) sichern somit die Elemen- 
te der Spannvorrichtung innerhaib des Druckzylinders 
(10). 

10 

Patentansprilche 

1. Spannvorrichtung fClr ein als Folie um einen 
Druckzylinder gelegtes Kiischee, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Druckzylinder (10) mit einem in ts 
Lftngsrichtung verlauf enden Schlitz (11) versehen 
ist, dessen Breite grOBer als die doppelte Starke des 
Klischees (20) ist, daB im Innern des Druckzylinders 
(10) wenigstens eine Spannrolle (18) angeordnet ist, 
deren Umfang einer Aussparung einer Seitenwand 20 
(15) des Schlitzes (11) gegenUberliegt und die mit- 
tels Federkraft (19. 27) in Richtung zu der gegen- 
Uberliegenden Seitenwand (14)-des Schlitzes bela- 
stet ist, und daB die Spannrolle (18) auf einer Welle 
(13) angeordnet ist. die von wenigstens einer Stim- 25 
seite des Druckzylinders filr ein Bet&tigimgsele- 
ment zugtnglich ist. 

2. Spannvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die wenigstens eine Spannrolle 
(18) auf ihrem Umfang mit einer Abflachung (33) 30 
versehen ist 

3. Spannvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB Mittel (29, 30) zum Be- 
grenzen des zwischen Welle (13) und Spannrolle 
(18) Ubertragbaren Drehmoments vorgesehen sind. 35 

4. Spannvorrichtung nach einem der AnsprUche 1 
bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Seitenwibi- 
de (14, 15) des Schlitzes (11) in Betriebsdrehrich- 
tung (16) des Druckzylinders (10) nachlaufend ge- 
genOber einer Radialen des Druckzylinders (10) ge- 40 
neigt sind 

5. Spannvorrichtung nach Anspruch 4. dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Seitenw^nde (14, 15) gegen- 
Qberder Radialen des Druckzylmders (10) um etwa 
45* geneigtsind 45 

6. Spannvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 
bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB der Druckzylin- 
der (10) mit einer Ulngsbohrung (17) versehen ist, 
die wenigstens eine der Seitenwftnde (15) des 
Schlitzes (11) schneidet und innerhaib welcher die 50 
Spannrolle (18) und die Welle (13) gelagert sind 

7. Spannvorrichtung nach Anspruch 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Welle (13) in wenigstens zwei 
in der Langsbohrung (17) verdrehsicher angeord- 
neten BUchsen (23) gelagert ist, die eine ovale La- 55 
gerbohrung (25) aufweisen, deren grdBerer Innen- 
durchmesser wenigstens ann^hemd lotrecht zu den 
Schlitzwanden (14, 15) vcrlSuft 

8. Spannvorrichtung nach einem der AnsprUche 1 
bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB die Welle (13) 60 
mit Druckfedern (27) in Richtung der Schlitzwande 
(14, 15) belastet ist 

9. Spannvorrichtung nach Anspruch 8, dadurch ge- 
kennzeichnet. daB die Druckfedern (27) in den 
BOchsen (23) angeordnet sind und zur Bildung einer 65 
Verdrehsicherung nach auBen aus den BQchsen (23) 
heraus in eine Nut (28) des Druckzylinders (10) ra- 
gen. 
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10. Spannvorrichtung nach emem der Anspriiche 1 
bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB die Spannrollen 
(18) eine FriktionsoberflSche aufweisen. 
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